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ATTACHE ET SON APPUCATION A LA J0NCT10N DE FILS D'UNE NAPPE SUPPORT DE COUSSIN DE 
SIEGE. 

^t) L'attache pour r^unir au moins deux Ills localement 
proches d'une nappe (N) relativement plane destinee a 
servir de support ^ un coussin de siege notamment de 
liicule, est remanquable en ce qu'eiie a la configuration 
d'une capsule (10) qui enserre les flls (F) dans une zone 
(Z) oii lis sont localement proches, et en ce qu'elle est farte 
en une r^sine synth^tique moulee a basse pression et ad- 
herant aux fils. 
Application aux sieges d'automoblles terrestres. 
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La pr6sente invention est relative a la sellerie 
et concerne plus particullerement la fabrication des 
siSges tels que ceux montes a bord des vehicules notamment 
automobiles terrestres. 

Comme on le salt, les sieges mono ou multiplaces 
tels que ceux qui sont montes a bord des vehicules par 
exemple automobiles terrestres comprennent, essentielle- 
ment, une assise et un dossier faits d'une armature ou 
ossature et d'une sellerie qui I'habille. 

L' armature est faite, le plus souvent, d partir 
d* Elements mStalliques mecano-soudes par exemple en tube 
pli6 et soud6, et la sellerie comprend, essentiellement, 
un coussin qui repose sur un support. Le coussin est habi- 
tuellement fait d'une matelassure interne, par exemple en 
une mousse de polyurethanne, et d'un revetement externe ou 
cplffe qui recouvre la matelassure. Le support est classi- 
quement fait d'une nappe de suspension relativement plane 
en fils de preference elastiques, par exemple metalliques 
k section droite polygonale ou circulaire, qui sont con- 
formes en sinusoide ou en creneau, zig-zag, grecque ou 
similaire, dont des zones pratiquement rectilignes sont 
maintenues localement proches. La nappe de fils elastiques 
est accrochSe a 1' armature de 1' assise et/ou du dossier 
directement ou par 1 ' intermediaire d'un cadre ou jonc 
p&ripherique r6uni aux fils de la nappe* 

La combinaison d'une telle matelassure et d'un tel 
support qui possedent, chacun, une certaine elasticite 
propre, assure le maintien et le confort de 1' occupant du 
sidge. 

Le support de suspension fait d'une nappe de fils 
elastiques, lorsque ceux-ci sont des fils metalliques 
conformes en sinusoide ou en grecque ou similaire, est 
compost de plusieurs bandes de fils; ces fils sont reunis 
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dans leurs zones localement proches ainsi, qu'eventuelle- 
ment, au cadre ou jonc pSripherique, d I'aide d* agrafes de 
maniSre S constituer un sous-ensemble destine a etre 
accrochS sous tension a 1' armature de 1* assise et/ou du 
dossier . 

Les agrafes utilis&es sont habituellement faites 
a partir d'un feuillard d'acier, et ont une epaisseur de 
I'ordre de 0,8 mm et une largeur de 20 mm a plat, avant 
pose. A la pose, de telles agrafes sont recourbees en 
fourreau simultanement autour de au moins deux fils conti- 
gus, dans la zone ou lis sont localement proches, de 
manidre d les enserrer. Ces agrafes ont, de pn^fdrence, un 
pourtour dentel^ de maniere qu'une fois clntr^es pour 
enserrer les fils, elles se referment et se verrouillent 
sur elles-mSmes par encastrement de formes de prof ils 
complement aires mSle et femelle, a la maniSre des dents 
d*engrenage de deux pignons en prise. 

Ces agrafes sont habituellement mises en place d 
l*aide d'un outil pneumatique, du type agrafeuse, qui 
comprend un magasin ou sont logees les agrafes a poser. 
Ces agrafeuses dont le fonctionnement est commande ma- 
nuellement a I'aide d'une queue de detente d'un type 
similaire d celle d*un revolver ou d'un pistolet sont, 
compte-tenu de leur masse et leur encombrement , suspendues 
d line potence et equilibrees de maniere a pouvoir etre 
manipuiees sans trop de difficult^ et mues de place en 
place, d cheque endroit ou deux fils au moins de la nappe 
qui pr^sentent des zones ,localement proches, doivent etre 
reunis . 

Si I'on se sert de telles agrafes mdtalliques, il 
est courant d'en utiliser d'un type dont une face au moins 
est plastifiee de maniere qu'une fois mises en place pour 
reunir des fils, ne se produisent pas des bruits de 
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grincement ou analogues, lors de 1 'utilisation d'un siege 
6quip6 d*une telle nappe, du fait de la tendance qu'ont 
les fils d'une nappe a se deplacer sous le poids d'un 
occupant. 

On congoit que 1 'utilisation de telles agrafes est 
couteuse en soi et necessite une mise en place qui est 
onereuse, et aussi fastidieuse et penible pour les opera- 
teurs charges de les poser sur une chaine de fabrication. 

Le but de 1 ' invention est de remedier a la plupart 
des inconvenients brievement rappeles auparavant a I'alde 
d'une technique relativement economique qu'il est facile 
d*automatiser/ et qui reduit notablement les bruits en 
Gours d ' utilisation du si^ge . 

L' invention a pour objet une attache pour reunir 
au molns deux fils dans une zone ou ils sont pratiquement 
rectilignes et localement proches, d'une nappe relative^ 
ment plane destinee a servir de support a un coussin de 
sidge notanunent de vehicule. Cette attache est remarquable 
en ce qu'elle a la configuration d'une capsule qui enserre 
les fils dans la zone ou ils sont pratiquement rectilignes 
et localement proches, et qui est faite en une resine 
synthetigue moulee a basse pression et adh6rant aux fils. 

L' invention a aussi pour objet 1 ' application d'une 
telle attache a la confection d'une nappe de suspension 
servant de support pour un coussin de siege de vehicule 
automobile terrestre. 

D'autres caracteristiques de 1' invention ressor- 
tiront de la lecture de la description et des revendica- 
tions qui suivent, ainsi que de I'examen des figures du 
dessin annexe, donne seulement a titre d'exemple, ou : 

- la figure 1 est une vue schematique partielle de 
dessus d'une nappe de fils elastiques en grecque ou 
cr6neau dont des zones pratiquement rectilignes et loca- 
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lement proches sont reunles par des attaches selon 1 ' in- 
vention; 

- la figure 2 est une section m6ridienne d*une 
attache selon la Fig.l et; 

- les figures 3 et 4 sont des vues d'un dossier et 
d*une assise, respect! vement , d'un siSge 6quip6 d*une 
nappe de suspension utilisant des attaches selon 1* in- 
vention. 

Les techniques de confection des sieges et 
banquettes et, en particulier, des sieges et banquettes 
utilises a bord des vehicules notamment automobiles 
terrestres 6tant bien connues dans la technique, on ne 
d6crlra dans ce qui suit que ce qui concerne dlrectement 
ou indirectement 1' invention. Pour le surplus 1* Homme du 
Metier du secteur technique considSrg puisera dans les 
solutions classlques courantes a sa disposition pour faire 
face aux problemes particuliers auquel il est confronts. 

Un si&ge mono ou multiplaces comprend, essen- 
tiellement, une assise A et un dossier D avec, chacun, une 
armature ou ossature O. Chaque assise ou dossier est 
habille d'une seller ie. Cette sellerie comprend, habi- 
tuellement, un coussin constitue d'une matelassure interne 
par exemple en mousse de polyurethanne et d'un revetement 
externe ou coiffe. Un tel coussin, non represents, repose 
sur un support S fait d*une nappe N de fils F Slastiques 
conformSs en sinusoxde ou en grecque ou similaire avec des 
parties relatlvement recti lignes, disposes en bandes 
parall&les, de manl^re a presenter des zones Z localement 
proches de preference IS ou ils sont pratiquement rectili- 
gnes. De telles bandes de ressorts plats sont souvent 
designees dans la technique par 1 'expression "formed wire" 
ou "no sag". 

Tout ce qui precede est relatlvement classique et 
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on ne s'y etendra pas plus amplement, Ces bandes de fils 
sont le plus souvent maintenues entre elles localement a 
I'aide d'un cadre ou jonc J peripherique continu ou 
discontinu, pour constituer un sous-ensemble pret a la 
pose. 

Pour reunir au moins deux fils localement prati- 
quement rectilignes et proches de la nappe relativement 
plane ou du jonc, on utilise une attache 10 selon 1 ' in- 
vention qui a la configuration d'une capsule qui enserre 
les fils dans la zone ou ils sont localement proches et 
qui est faite en une resine synth6tique moulee a basse 
pression et adherant aux fils. 

Comme on le voit une telle attache 10 se presente 
a la maniere d'une capsule qui, grbsso modo, a la forme 
d'un cocon d corps 11 relativement cylindrique et S 
extr&nitSs en calotte 12 approximativement spheroidale, 
d'ou femergent les fils. 

L' attache en capsule adhere aux fils de maniere a 
ne pas pouvoir coulisser longitudinalement relativement a 
eux, tout en autorisant une rotation transversale relative 
mutuelle des fils entre eux. 

Cette attache est faite en une resine synthetique 
thermofusible apte a couler sous une pression de I'ordre 
de 15 hPa environ, lorsqu'elle est portee a une tempera- 
ture convenable, par exemple comprise entre environ 190 
et 260 et, de pr6f6rence, a 250 •C. On se sert de prefe- 
rence d'une rfesine a base de polyamide. 

Une resine qui convient particulierement bien a la 
confection d'une attache selon 1' invention est une resine 
qui appartient a la categorie generique "HOT MELT" a base 
de polyamide, par exemple du type de celle qui figure au 
catalogue de la societe HENKEL sous la designation Macro- 
melt 6300PL ou TPX20 274, 
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Pour fabriquer une telle attache, on utilise de 
preference un moule par exemple en deux demi coquilles 
r&unies par un plan de joint S faces de pr6f6rence rec- 
tifiSes, a I'interieur de chacune desquelles est menag6e 
une empreinte dont la configuration est celle, en creux, 
de !• attache d produire. Dans une telle empreinte d6bou- 
chent des canaux destines a la mise en place des fils, et 
au moins une buse, par exemple laterale d 1' aplomb du 
corps, pour 1 • introduction de la resine. 

Le moule ouvert, les deux demi coquilles etant 
s6par6es, on met en place les fils dans les canaux de 
manidre S ce que des zones localement proches S rfeunir 
occupent la position correcte dans 1' empreinte, puis on 
referme le moule et on y fait couler a la bonne tempera- 
ture et sous faible pression, la r6sine synthetique. Apres 
refroidissement, on ouvre le moule et on en sort les fils 
r^unis par 1' attache ainsi confectionnee. 

Comme on le comprend, la technique selon 1' in- 
vention se prSte relativement bien a une automat isat ion. 
Par exemple on peut utiliser un plateau tournant sur 
lequel sont places aux endroits appropries choisis, par 
exemple douze moules. Ce plateau tournant est apte A 
occuper en rotation de preference trois positions. L*une 
de ces positions correspond, moule ouvert, au chargement 
en fils et au dechargement de la nappe constitute aprts 
reunion des diffferents fils d I'aide d' attaches selon 
1' invention. Une autre position correspond au coulage de 
la r6sine, moule ferm6. Une autre position correspondant 
au refroidissement avant ouverture du moule. 

Un tel moule est fabriqut selon des technique 
classiques par exemple a partir d'un alliage a base d'a- 
luminium ou d'un acier inoxydable puisque, comme indique, 
la resine est coulee sous faible pression, de I'ordre de 
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15 hPa, ce qui limite voire meme supprime toute fuite de 
r^sine au niveau du plan de Joint et/ou par les canaux 
dans lesquels reposent les fils a rSunir, au moment de la 
coulee de la resine. 

Ce qui precede met bien en lumiere les particu- 
larit6s de 1' invention, I'interet qu*elle off re et les 
avantages qu*elle procure. 
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REVENDICATIONS 

1. Attache pour reunir au moins deux fils dans une 
zone ou lis sont pratiquement rectilignes et localement 
proches d'une nappe relatlvement plane destinee a servlr 
de support d un coussln de siege notannment de vShicule, 
caract6rls6e en ce qu'elle a la configuration d*une 
capsule (10) qui enserre les fils (F) dans la zone (Z) ou 
ils sont pratiquement rectilignes et localement proches, 
et en ce qu'elle est faite en une resine synthetique 
moul&e a basse pression et adherant aux fils. 

2. Attache selon la revendication 1, caract^risee 
en ce que la capsule (10) a, grosso modo, la forme d'un 
cocon & corps (11) cylindrique et a extremit6s en calotte 
(12) approximativement spheroxdale d'ou emergent les fils 
(F). 

3 . Attache conf orme a 1 ' une quelconque des 
revendicatlons 1 et 2, caract^ris^e en ce qu'elle adhere 
aux fils de maniere a ne pas pouvoir coulisser longitudi- 
nalement relatlvement a eux tout en autorisant une rota* 
tion transversale relative mutuelle des fils entre eux, 

4. Attache conf orme a l*une quelconque des 
revendicatlons precedentes, caracterisee en ce que la 
resine synthetique est une resine thermofusible apte a 
couler sous une pression de I'ordre de 15 hPa environ 
lorsqu*elle est portee a la temperature convenable d' en- 
viron 25CC. 

5 . Attache conf orme a 1 ' une quelconque des 
revendicatlons 1 d 4, caracterisee en ce que la resine 
synthetique est h base de polyamide. 

6. Application d'une attache conf orme a I'une 
quelconque des revendicatlons precedentes a la confection 
d'une nappe de suspension servant de support pour un 
coussin de siege de vehicule automobile terrestre. 
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